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Pionnier depuis 2007, avec le zinc-nickel —

et toujours loin devant.

ne une interdiction

En 2007, la directive de I'UE 2000/53/CE relative aux véhicules hors d'usage a été modifiée, ce qui a entra

D

partiglle de I'emplol du chrome hexavalent dans les matériaux et les composants des vehicules — cela a signifie pour nous la fin de

I'ancienne protection anti-corrosion par chromatation jaune. En raison de leurs caractéristiques technologigues, les alternatives

disponibles — le zinc comme couche de base avec passivation a film épais — ne suffisaient pas pour étre a la hauteur des exigences

UJ

VOSS. Elles representaient une degradation. C'était inacceptable pour nous : chez VOSS, nous visons toujours une amelioratic

des benefices pour nes clients, sur nos produits et nos solutions.

a solution : la surface zinc-nickel VOSS. Son efficacite dépasse celle de la chromatation jaune en ce qui concerne les proprigtés

is plus élevee, En 2007, elle a éte l'instigatrice

importantes, et elle convaine sans difficulté par une protection anti-corrosion 10 fc
nportant tell 1 t protecti 1

d'une vague d'i.ﬁ‘.“.ovation pour tout le marche de la technique des raccords hydrauligues. Trois couches — une couche de base

zine-nickel, Une passivation et une vitrification — recouvrent I'acier et le protegent ainsi de fagon optimale de la corrosion. En 2(
ous avons inauguré notre propre centre d'expertises pour la galvanoplastie, dans lequel nous produisons et perfectionnons

nous-mémes nos surfaces.

Ce qui est un standard chez nous est une option chez d’autres.

ce ala corrosion, dans tous les domaines ; depuis 2007 déjz

La surface de nos produits est un standard sur le marche pour lar

tiguement sur notre gamme de produits, et ce dans le monde entier et avec une disponibilité optimale. Pour vous,

est 9“‘-::'0&*65 5ys
cela signifie avant tout Une securiteé de processus maximum pour votre application, par type et sans confusion possible — et aussi bien pour
les applications sur les presses hydrauliques gue dans la construction d'installations, sur les engins de chantier et les machines agricoles

gue dans la technique de manutention, sans uub " les machines de mollage par injection de plastique et les machines-outils

Le test comparati s la chambre au brouillard

Zinc-nickel VOSS Zinc + passivation + vitrification




VOSS

La marque pour la protection anti-corrosion

Ingénierie
des surfaces

Ingénierie des'\
applications

VOSS coat

Corrosion resistance
in perfection

Ingénierie
processus

deé produits
o

C'est pour cette raison gue nous lui avons donné un nom de margue :

Notre traitement est bien plus qu'un simple revéter
VOSScoat. VOSS coat est synonyme de perfection en matiére de protection anti-corrosion ; avec VOSS coat, la technologie,

a durabilité et les hommes sont des priorités.

it en ce qui concerne les coefficients de frottement, la répartition

sultat d'une optimisation continuelle,

VOSS coat est le re
ne ou |'apparence visuelle. Ces proprietés sont le reésultat de longues annees d'expérience dans les proces-

de I'épaisseur de cou
orées par notre propre service Recherche

dans les applications chez |e client, et elles sont const

sus de production et
C'est uniguement chez VOSS que vous rencontrerez la réunion de ces compétences sous un seul toit : nous
uhl

et Developoemax
exploitons notre propre centre d'expertises VOSS coat, qui couvre egalem
‘osion répond a nos standards les plus élevés. Cela se

nt des essais en galvanoplastie. Grace aux activités de

ce centre, nous sommes a méme de garantir que la protection anti-corr

- d'avance.

traduit par une incontestable longueur




La technologie : une avance a la force du poignet.

VOSS coat est le résultat de nombreuses annees d'ingenierie interne et prend en compte tous les facteurs permettant
d'accroitre les bengfices pour le client. Le reésultat, ce n'est pas seulement une excellente protection anti-corrosion, mais
egalement une utilisation facile dans la pratique.

B 1 000 heures de résistance a la corrosion en application productive, aprés traitement et montage.

Revétement testé en externe avec des produits sélectionnés de fagon aléatoire dans la production courante et qui sont
controlés apres montage. C'est seulement ainsi qu’'il est possible de faire un pronostic serieux relativement a la duree de
vie chez le client : sur la base des dommages microscopigues entrainés par le montage. En conditions de laboratoire, avec
des pieces non montées, la durée de vie est supérieure a 2 000 heures. C'est seulement apres cet intervalle de temps que
la rouille rouge se forme ; la rouille blanche n'apparait que sous la forme d’un |éger voile gris. En outre, des échantillons
provenant d’absolument tous les lots, a 100 %, sont envoyés au controle de qualite.

B Essai de montage pour raccord a bague coupante (taille S30)
Couples de serrage optimaux pour montage par VOSS coat.

Couple de serrage pour le montage en Nm Coupe latérale des surfaces VOSS coat
600
Couche de base zinc-nickel classique —— Vitrification
Couche de base zinc —— Passivation
VOSS coat —— Zinc-nickel
— Acier

100

90° 540°
Trajet de montage Fin du montage




VOSS

B Des couples de serrage pour le montage optimaux : ni trop élevés, ni trop faibles.
iere, on prévient des montages qui sont trop ou pas assez serrés, et ce pour chaque raccord de tube, grace a
une gualité absolument constante, C'est |a recherche, le déeveloppement et |la production sous un seul toit qui ont permis la

elle amelioration des coefficients de frottement de VOSS coat : ils se frouvent au méme niveau gue ceux des meilleures

cont

surfaces en zinc, et beaucoup plus bas gue ceux d'autres revétements zinc-nickel.

B Une sécurité de processus maximale grace a une galvanoplastie interne moderne, avec capteurs et analyse en ligne
Elle est exclusivement congue pour les raccords de tubes : ¢'est une solution absolument unique. C'est ici gue nous develop-
pPONS NoLS-mémes nos processus de galvanoplastie — le volet chimique dans notre service de galvanoplastie d'essal, et les flux
de production dans notre service d'ingénierie. Pour chacun de nos 6 600 articles, 12 parameétres de programme sont soumis a
des ajustements au cours de séries de test — en vue d'obtenir des processus optimaux, pour chague géomeétrie et chague taille.
Les racks et les corbellles destinés au transport des articles dans l'installation ont été développes par nos soins, et font ['objet
d'une amélioration continuelle. |l 8’agit d'un degré éleveé de specialisation gu'il n'est pas possible d’obtenir par I'externalisation.
Parallelement, les reglements de I'UE relatifs aux produits chimigues sont bien entendu respectés (conformite REACH,).

Programmes de commande d'installations

individuels : pour chacun de nos 6 600

articles, un programme propre comportant

12 parametres a eté mis en place. La galvanoplastie d’essai VOSS : c’est ici que VOSS coat est développe.




Durabilité : maitrise totale, du debut a la fin.

Depuis 20089, nous possedons, dans notre usine mére, notre propre centre d'expertises VOSS coat, d'une surface de 5 000 m2.
Pour des conditions de travall optimales, |'installation est construite sur deux étages. Au rez-de-chaussee sont effectués tous les
déplacements de marchandises, ainsi que le chargement de l'insta fi
ensuite le tfransport a |I'étage superieur. Le processus de galvanisation lui-méme est réaliseé de fagon entierement automatique :

eciue

ation de racks et de tambours. Un systéme de levage e

il n'est pas nécessaire gue des employés soient présents. Nous pouvons piloter nous-mémes toutes les étapes du fraitement et
les optimiser pour les adapter & nos propres besoins. Sans compromis, en tenant compte de la durabilite.

VIOSS coat s'appuie sur la chimie de processus.

Gréce au dosage ultérieur automaticue des

bains, les tolérances de processus les plus et tous les paramétres de processus sont
strictes sont respectées. visualises en temps réel sur des écrans.

Tous les paramétres des bains

urvelllés en continu. Le




B Une production économe en énergie :

Grace aux optimisations énergétiques intensives mises en ceuvre dés la phase de construction (récupération de chaleur, par
exemple), nous faisons des economie d’énergie de plus de 490 MWh par an ; ceci correspond a la consommation annuelle
d'électricité d'environ 160 foyers.

B Réduction des émissions (air, eau, bruit) :

L'air d'echappement est directement aspiré au-dessus des bassing, puis nettoye par laveur d'air ; les valeurs des polluants
atmospheérigues sont maintenues a un taux plus de 250 fois inférieur aux valeurs-limites.

Ceci s'appligue egalement a |'utilisation responsable des ressources en eau : au lieu de |a précieuse eau potable, nous
n'utilisons gue de 'eau industrielle. Les eaux usees sont épurées dans notre installation interne, et leur pH est neutralise.
Pour les ém

ssions sonores, notre service de galvanoplastie est conforme aux réglements les plus stricts de la protection
contre e bruit dans les zones mixtes.

B Réduction des risques pour I'environnement :
Utilisation de substances plus écologigues, sans cyanure et sans cobalt,

M Efficacité des matieres premiéres et recyclage :
Grace a 'analyse en ligne, la durée de vie des bains est optimisée pour un emploi des ressources le plus faible possible.
Les restes de metal sont recyclés et réintroduits dans le cycle des matiéres premiéres.

Grace aux optimisations de processus, les produits se Post-traitements individuels spécifiques
trouvent dans le tambaour pour un temps beaucoup plus au client grace a la flexibilité du pilotage
court que dans d'autres entreprises de galvanisation de l'installation

Ceci permet en outre de ménager le matériau.

2

Aprés le processus de revétement, L'air d'échappement est
chaque lot fait I'objet d'un contréle de directement aspiré au-dessus

la qualité : I'épaisseur de couche et la des bassins, puis nettoyé par

composition chimigue sont contrélées laveur d’air. L'énergie thermique

et documentées | disponible est récupérée




VOSS

La personne est au centre de nos activités.

B Des conditions de travail productives pour nos employé(e)s :
L itre éle)s et le its chimig :




VOSS

VOSS coat : une categorie a part.

La gualité de la protection anti-corrosion est eégale a celle du malllon le plus faible de la chaine. C'est done un atout gu'il n'y ait

pas de maillon. VOSS coat déefinit un standard pour I'amélioration de la protection anti-corrosion sur la totalité de votre systeme.

ot
L

'est une securité gue vos produits méritent, et gui fait 'enthousiasme d'un nombre croissant de clients.

Votre securité :

M 1000 heures de résistance a la corrosion dans des conditions réelles.

B Une surface leader sur le plan technologique, fruit de longues années d'expérience, de recherche et de développement.
B Une production écologique dans notre propre centre d'expertises VOSS coat.

B Depuis 2007, 455 millions de raccords ont €té livres.

B Plus de 30 % des utilisateurs allemands ont recours a VOSS coat.

B Une disponibilité élevée et une livraison immediate : des chaines de livraison rationalisées et rapides.

B Une amélioration de I'image et une valeur de revente plus élevée de vos machines et de vos installations grace a des

composants haut de gamme sans compromis sur la gualite.
B Une satisfaction plus élevée des clients grace a la diminution des reclamations potentielles.

B Ingénierie des applications : nous sommes a méme de realiser les demandes specifigues des clients avec nos propres
employele)s — pour des prototypes, par exemple.

B Des solutions a I'épreuve du futur grace a notre propre service de recherche et a la collaboration avec des universites,

VOSS coat
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